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Abstract 
The researcher's endeavor was to know and diagnose the computer-aided 

manufacturing strategy (CIM) in its dimensions, computer-aided product design (CAD), 

manufacturing planning, computer-aided manufacturing, inspection and follow-up of the 

Iraqi environment, specifically in the General Company for the Glass, Ceramic and 

Refractory Industry in Ramadi, through a field study in that organization and on the 

diversity of their administrative levels. Given the lack of interest of many governmental 

organizations in the subject of Computer Integrated Manufacturing (CIM) and the 

importance of the subject from the researcher’s point of view, in addition to the studies that 

dealt with the study variable in the Iraqi environment, we decided to address this subject in 

a comprehensive manner in an attempt to diagnose the application of Computer Integrated 

Manufacturing (CIM). To arrive at scientific and practical solutions that would address the 

problem of the study, a sample consisting of 50 people was selected from various 

departments, divisions, and units of the organization as a sample for the study. The 

questionnaire form was relied upon as the main means of collecting and analyzing data, 

which was processed using a set of statistical tools such as the arithmetic mean, standard 

deviation, coefficient of variation, as well as the T.test, which was processed using the 

statistical program SPSS V.27 on the computer. The study found many things that are 

important to the organization under study, the most important of which are:  

 There is agreement among the study sample about implementing the Computer 

Integrated Manufacturing (CIM) strategy in its dimensions. 

 The existence of a somewhat appropriate technological infrastructure for adopting a 

computer-integrated manufacturing (CIM) strategy in the organization under 

study.  

Based on the conclusions reached by the researcher, he presented a set of recommendations 

that are consistent with those conclusions, including the urgent need to adopt the topics of 

Computer Integrated Manufacturing (CIM) as a new and innovative culture in the 

manufacturing process in the Iraqi environment as it is a source that brings many profits in 

most cases on the one hand and adopting An important culture is represented by preserving 

the environment on the other hand.  

Keywords: Computer Integrated Manufacturing (CIM), Computerized Manufacturing    

(CAD), Manufacturing Planning, CAM, Inspection and Follow-up. 



                                                                                      

6160202
 

 
 
 
 

 

 

 

 

481     

 

 CIM

 CIM

 CIM

 



                                                                                      

6160202
 

 
 
 
 

 

 

 

 

481     

 

 CIM

 

 CIM  هن الضزوراث اللاسم حوفزهب في

.ديالشزكت العبهت لصنبعت الشجبج والسيزاهيك والحزاريبث في الزهبالبيئت العزاقيت وححديدا في 

 

 

 

 

CIM

3. 

CIM 

 

 CIM

 

1

 

 



                                                                                      

6160202
 

 
 
 
 

 

 

 

 

488     

 

 

CIMReizbos, etal,1998

Wang, 

etalLagari,2020

 Spss07

 

(5، 0202الزاوي،)
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Source: Okpala, C. C., Okechukwu, C. E., & Ifeyinwa, F. O. , (2020) Computer Integrated  

    Manufacturing Implementation: Benefits and Challenges. International Journal of Latest  
   Technology in Engineering, Management & Applied Science (IJLTEMAS),| ISSN, 2278- 

              2540. P:2 
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T.test
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CIM

الوسط  الفقرات ت

 الحسابي

الانحراف 

 المعياري

معامل 

 الاختلاف

T. test 

تقٕو انًُظًخ ثبستخداو أجٓشح انكٕيجيٕتز في  انتخيش ٍ ٔانزسيى     0
 انُٓدس  انتفبعه .

2.05 

 سبعد انتصًيى ثبنحبسٕة ف  إعطيب  اثايبا اناًبنييخ ٔانابةثييخ      0
 ٔسٕٓنخ الاستاًبل ٔانصيبَخ.

2.04 

اٌ استخداو انحبسٕة ف  عًهييبد تصيًيى انًُيتس تسيبْى ث يكم       2
 كجيز ف  تحقيق ييشح تُبفسيخ نهًُظًخ. 

2.04 

 اط  انتصًيى ثبنحبسٕة يزَٔخ كجيزح في  تييييز ليكم انًُيتس      4
 ٔفقب نحبجبد ٔرغجبد انشثبئٍ. 

2.05 

اٌ انتصًيى انفابل  سبْى ف  تقهيم يستٕ بد انتهٕث انجيئي  ييٍ    5
 خلال تجسيط اناًهيبد ٔتقهيم الأجشا  انداخهخ ف  صُع انًُتس. 

2.06 

 CAD 1.111 1.111 1.41 11.118تصميم المنتج بواسطة الحاسوب مجموع  

في  جيش  أ   تستخدو انًُظًخ انكٕيجيٕتز نتٕنيد انجيبَبد نهيتحكى   6
 كم عًهيخ انتصُيع.

2.06 

 سييبْى تخطيييط اناًهيييخ انتصييُيايخ فيي  تُظيييى جدٔنييخ اناًهيييبد     7
 ٔانًحبفظخ عهٗ انتدفق انًستًز نٓب أٌ تٕقف.

2.05 

 اد تخطيط اناًهيبد انتصُيايخ يٍ انإايم انًًٓخ انت  تحبفظ  8
 ٔتكبنيف يُخفضخ. عهٗ يستٕ بد جٕاح يزتفاخ

2.05 
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تسييتخدو انًُظًييخ انحٕسيييجخ انسييحبثيخ نتحقييييق أفضييم انتطيييبثق      9
 ٔانتكبيم ثيٍ تخطيط اناًهيبد ٔتُفيذْب.  

2.08 

 13.11 1.41 1.111 1.44 تخطيط التصنيع بالحاسوبمجموع  

ٔانتي  تقيٕو ثتحٕ يم     CNCتًتهك انًُظًخ الاد انتحكى انادا خ  02
  انتصبييى انٗ يُتابد َصف يصُاخ أ َصف يصُاخ.

2.08 

نييدٖ انًُظًييخ انُيييخ ثييبيتلاع يزاكييش عًييم يحٕسييجخ  ٔ ييداد        00
سييييطزحأ ٔأَظًيييخ تصيييُيع يزَيييخ ٔأجٓيييشح است يييابر ن خطيييبر  

 ٔانتهٕث فضلا عٍ اناد د يٍ الأجٓشح انطزفيخ الاخزٖ.

0.15 

تسيياٗ انًُظًييخ انييٗ رثييط اناًهيييبد انتصييُيايخ ثًكبتييت تصييًيى  00
 انًُتابد يٍ جٓخ ٔيخبسٌ انًٕاا الأٔنيخ يٍ جٓخ أخزٖ.

2.09 

تسيياٗ انًُظًييخ انييٗ انحصييٕل عهييٗ خطييٕك إَتبجيييخ يتكبيهييخ        02
الأقسييييبو يييييٍ رٔثٕتييييبد ٔأةره صييييُبعيخ تسييييبْى فيييي  اكًييييبل 

ث كم  اايم ييٍ انخيط ااَتيبج  اليجّ ث نيخ       اناًهيبد انتصُيايخ 
 ٔا دح.

2.00 

 CAM1.4 111. 1.48 31.111التصنيع بالحاسوب مجموع  

نيييدٖ انًُظًيييخ غزفيييخ سييييطزح تزاقيييت ييييٍ خلانٓيييب اناًهييييبد      04
  .انتصُيايخ

2.00 

 تًتهييك انًُظًييخ ثييزايس ٔأَظًييخ  بسييٕثيخ تًكُٓييب يييٍ اجييزا          05
 انتطبثق ثيٍ تصًيى انًُتس ٔتاًيع اجشاؤِ.

2.02 

تاًييم انًُظًييخ عهييٗ ثُييب  ٔتييٕفيز  هقييبد راجاييخ يييٍ انشثييبئٍ      06
 نٓى. بثخصٕص انًُتابد ٔيدٖ ٔيلا يتٓ

2.08 

تسيياٗ انًُظًييخ انييٗ ٔشييع يست ييازاد فيي  ارشيييبد انًصييُع  07
نًزاقجييخ يسييتٕ بد انتهييٕث انُييبتس ٔفيي  كبفييخ انخطييٕك ااَتبجيييخ 

 عٍ اناًهيبد الاَتبجيخ.

2.02 

 11.811 1.41 .111 1.11 الفحص والمتابعةمجموع  

N =50   1.111 14P≤
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